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Suszarnie wysokotemperaturowe

Odporniejszy surowiec

Drewno po suszeniu wysokotemperaturowym mozna stosowac zaréwno we wnetrzach, jak i na zewngtrz. Wewngtrz
nadaje si¢ doskonale na meble i wyposazenie, podtogi, sufity, panele, do produkji saun i fazienek. W przypadku zastosowan
zewnetrznych, produkt modyfikowany termicznie mozna zastosowac jako oktadzine, meble ogrodowe, elementy
budowlane, drzwi, elementy okien, ekrany akustyczne czy zaluzje.

Alicja Bagnucka-Rie;

Firma Katres opracowata wiasng tech-
nologie i produkuje seryjnie komory do
termicznej modyfikacji drewna o sym-
bolu KHT, dzieki ktérym otrzymuje sie
ciekawy efekt na przecietnej jakosci
drewnie, uzyskujge interesujaca kolo-
rystyke i poprawiajgc parametry fizy-
ko-mechaniczne surowca.

Czeska firma znana byta do tej pory ja-
ko sprawdzony destawca konwekeyj-
nych komar suszarniczych, parzelni do
drewna czy tez suszarni tunelowych.
Firma rozpoczeta produkeje komér do
suszenia drewna w 1991 r.iszybko sta-
ta sig europejskim liderem na rynku.

Wigksza stabilnosé drewna
modyfikowanego

Termiczna modyfikacja drewna jest
procesem ekologicznym, a gazy jako
produkt uboczny ulegajg spaleniu. Po-
Ml Bslosowaniem ciepta i pary nie sto
RAW, W tym np. chemika-

ala zmiana zabarwienia
drewna na ciemniejsze ma miejsce na
catej powierzchnii grubosci surowea.

Proces powoduje wzrost stabilnosei
wymiarowe] na przekroju poprzecs-

nym drewna w stosunku do drewna
wyjiciowego, a takze zmniejszenie hi-
groskopii drewna przy jednoczesnym
zwiekszeniu twardosci drewna. Suro-
wiec posiada lepsze wiasciwoici prze-
wodnosci cieplnej i nabywa diuga
zywotnosé. Podezas procesu odparo-
wuje zywica. Suszenie wysckotempe-
raturowe powoduje wzrost odporno-
sci drewna na czynniki bioclogiczne,
w tym gnicie i plesn oraz odpornosé
na owady. Drewno uzyskuje ulep-
szong powierzchnie, na ktéra moz-
na takze nanosic powtoki lakiernicze
i olejowe. A co najwazniejsze — pro-
ces pozwala na uzyskanie wyiszej ce-
ny sprzedazy w stosunku do surowea
wyjsciowego.

Modyfikacja krok po kroku

Drewno przed obrébka w kemorach
wysokotemperaturowych musi byé
wstepnie wysuszone w tradycyjne] su-

maksymalnej 8-10%.
Tak przygotowany surowiec wpro-
wadzany jest na wozkach szynowych
do wlasciwej komory modyfikacyjnej
i szczelnie zamykany.

Plerwszy etap procesu to ogrzewanie
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parg nasycona o temperaturze 130°
€ pod cisnieniem ~550 Pa. Poczatko-
wa zawartos¢ wilgoci w tym proce-
sie to 8-10%, a koricowa 2-4%. Drugi
etap suszenia odbywa sie przy pomo-
cy ciepla i pary w temperaturze oko-
fo 100" C przy cis$nieniu ~550 Pa, co
zapobiega pekaniu drewna. Nastep-
nie przy cisnieniu ~1000 Pa otrzymu-
je sig¢ odpornosé na zmiany chemicz-
ne w drewnie. Nastepnie ma miejsce
rzeczywista obrébka cieplna w tem-
peraturze od 190° C do 230" C przez
okres dwéch do szesciu godzin, w za-
leznosci od rodzaju drewna i Zadanej
klasy koricowego produktu. Stosowa-
na w procesie zastona parowa chroni
drewno przed spalaniem. Na samym
korficu odbywa sie chiodzenie parg
0 temperaturze 130" C oraz poprzez
rozpylenie wody do uzyskania przez
drewno wilgotnosci 4-6%.

Calos¢ procesu regulowana jest auto
o

firmy Katres.

Kompletna suszarnia

Suszarnia jest urzgdzeniem komplet-
nym, WyposaZonym w gazowy system
ogrzewania, wentylatory, nagrzew-
nice, nawilzacze, przetwornice pa-
ry 1 systemy pomiarowe. Urzgdzenie
jest sprzedawane jako gotowe wraz
# odpowiednim wpro
slugl urzgdzenia do produkefi. Klient
musi przygotowad we whasnym zakre-
sie piyte bet 4 oraz dop dzi¢
energie elektryczng i wode.

Wielkos¢ oferowanych komér jest
uzaleiniona od potrzeb uZytkowni-
ka. Katres oferuje suszarnie o wielko-
$ci wsadu: 5, 10, 30, 60 i 90 kubikéw.
Temperatura srodowiska suszenia sie-

eniem ob-

Ba 230 stopni Celsjusza w zaleznosci
od rodzaju materiatu. Komory moina
doposatyc w system dopalania gazéw
wonnych.

Suszarnia charakteryzuje si¢ masyw-
ng stalows nierdzewns konstrukeja
noéng, przygotowang w zakladzie Ka-

tres na podstawie dokumentacji opra-
cowanej komputerowo. Sciany i dach
84 wykonane z kaset izolowanych ter-
micznie 0 wymiarach 800 mm wy-
sokosci 1 200 mm grubosci. Kasety od
strony wewnetrznej wykonane sg
z gladkiej stali nierdzewnej, a wszyst-
kie tjczenia w konstrukeji sq herme-
tyczne. Z zewnatrz suszarnia pokryta
jestaluminium. Suszarnia posiada wy-
dajne wentylatory 750m’/sek., P1800
(22 kW Siemens) zapewniajgce prze-
plyw powietrza 4,5 - 7,5 m/s. Obroty re-
gulowane s3 automatycznie z rewer-
sem. Wyposazeniem standardowym
jest takie przetwornica czestotliwosci
obrotéw wirnika. Producent udziela

2-letniej gwarancji na swoja wysoko-
temperaturowsy suszarnie do modyfi-
kacji drewna.

Kazdy odbiorca suszarni otrzymuje
ustawione wczeéniej programy do mo-
dyfikacji przygotowane na miekkie
gatunki drewna wedlug indywidu-
alnych potrzeb. S3 one wgrywane do
sterownika na etapie laboratoryjnym.
Suszarnie KHT wyposazone sg w pal-
niki gazowe na gaz ziemny. Istnieje
Jjednak mozliwos¢ dostosowania sys-
temu do gazu propan/butan. Ciekawga
mozliwoscig 3 palniki na pellet, réw-
niez dostgpne na zamdwienie. Czas
produkcji komory zalezy od projektu
itrwa od 4 do 6 miesiecy.
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